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报名回执
	单位
	

	地址
	

	姓名
	
	职务
	
	手机
	
	邮箱
	

	姓名
	
	职务
	
	手机
	
	邮箱
	

	住宿
	1、行程安排：到达日期   月   日，离开日期   月   日。
2、选择房型：高级双床房     间，高级大床房     间

	开票
信息
	公司名称
	

	
	纳税人识别号
	

	
	地址、电话
	

	
	开户行及账号
	

	注：参会代表请将此表发电子邮件给联系人chenzhao_zrime@126.com


会议报告与论文（持续征集中……）：
1、 新形势下铸造企业应对措施
——中国铸造协会 常务副会长  张志勇
2、 德国铸铁熔炼技术进展
——中国铸造协会咨询顾问委员会  张伯明
3、 铸造行业企业数字化转型模式和技术探究
——济南科德智能科技有限公司 高级副总裁  刘  璐
4、 高刚度低应力高端数控机床铸件的研制与发展
——北京北一机床有限责任公司 原总锻冶师  马敬仲
5、 高强高韧球墨铸铁件关键技术研究
——安徽合力股份有限公司 总经济师/合肥铸锻厂厂长  解明国
6、 我国铸铁业现状与发展趋势调研报告
——郑州机械研究所有限公司 铸造首席专家  李克锐
7、 我国ADI的发展进步、现状、前景及存在问题
——禹州市恒利来新材料股份有限公司 副总经理  闫启栋
8、 以生铁品质“三高”助推我国铸铁行业发展新质生产力
——河北龙凤山铸业有限公司 总经理  白佳鑫
9、 灰铸铁冶金质量若干关键问题探讨
——河南伟业新材料有限公司 总经理  张世伟
10、 喂线处理工艺在铸铁生产中的应用
——禹州市恒利来新材料股份有限公司 工程师  张黎明
11、 固溶强化球墨铸铁在风电铸件上应用
——日月重工股份有限公司 技质负责人 李凌羽
12、 外加微量颗粒对灰铸铁材料性能影响的研究
——广西玉柴机器股份有限公司 高级工程师  梁清延
13、 ADI和CADI产品的生产与应用
——林州市合鑫铸业有限公司 总经理  刘慧玲
14、 高强度低应力铸铁件制造工艺研究与生产应用
——济南二机床铸造有限公司 副总经理  万国庆
15、 18MW大型海上风电轮毂铸件的研制与应用
——大连华锐重工集团股份有限公司 技术部长  裴志勇
16、 铸态QT700-10材料在厚大铸件上的应用研究
——广西玉柴铸造有限公司 铸造技术总师  吴宝成
17、 蠕墨铸铁缸体缸盖批量生产技术
——广西玉柴机器股份有限公司 高级工程师  刘治军
18、 载重汽车用ADI板簧支架断裂失效原因分析
 ——河南欧迪艾铸造有限公司  王成亮
19、 砂型3D打印技术在铸造行业的应用
 ——北京三帝科技股份有限公司 项目总监  徐  斌
20、 高效、智能、绿色自硬砂装备在铸造新工厂（项目）的应用
——无锡锡南铸造机械有限公司 副总经理  吴国丰
21、 国家标准《等温淬火球墨铸铁件》修订解读
——郑州机械研究所有限公司 铸造事业部总经理  崔  宇
22、 耐磨铸铁件的现状与发展趋势
——中国铸造协会耐磨材料与铸件分会 秘书长  宋  量
23、 绿色等温淬火工艺的数字化智能化转型升级探讨
——中国农业大学 教授  周世康
24、 轻量化创新ADI助力我国新能源新技术产业发展
——中国铸造协会等温淬火铸造工作委员会 博士  刘金城
25、 热作模具钢的抗熔蚀赋能及其热处理调性
——西安理工大学 教授  蒋百灵
26、 影响ADI铸件形状和尺寸精度的几个因素
——西安理工大学 教授  徐锦锋
27、 机床结构件残余应力检测方法及应用
——郑州机械研究所有限公司 博士  李增利
28、 铸造工业绿色低碳环境保护技术及装备
——机械工业第六设计研究院有限公司 博士  宋高举
29、 消失模铸造装备的创新发展
——北京天哲消失模铸造技术有限公司 总经理  刘  涛
30、 大型复杂铸件抛喷丸协同清理关键技术研究
——山东开泰抛喷技术研究院 副院长  张朝阳
31、 延后孕育工艺下，使用碳化硅降低球铁件铁水成本的应用实践
——天津市宇野新材料有限公司 技术总监  张怀嵩
32、 一种高空作业车用转向桥体的铸造工艺开发
——安徽合力股份有限公司合肥铸锻厂  张金雨
33、 等温淬火QTD1050-6前轴铸件工艺技术开发与应用
——安徽合力股份有限公司合肥铸锻厂  叶小龙
34、 孕育工艺对风电铸件冶金质量的影响
——安徽合力股份有限公司合肥铸锻厂  钱冬冬
35、 硅碳比对灰铸铁热分析曲线的影响研究
——潍柴动力股份有限公司 彭广涛
36、 灰铸铁奥氏体化过程中的组织演变规律
——潍柴动力股份有限公司  韩亚辉
37、 基于3D打印技术的斜床身铸造工艺研究
——共享装备股份有限公司  周  杰
38、 超大型压缩机蜗壳球墨铸铁件的研发
——共享装备股份有限公司  马秉平
39、 高压往复式压缩机气缸的3D打印铸造方法
——共享装备股份有限公司  陈思明
40、 商用车V型推力杆以铁带钢结构设计与验证
——天润工业技术股份有限公司 总工程师  丛建臣
41、 铸铁的发展历程与凝固组织演变
——北京科技大学 教授  赵爱民
42、 铸铁石墨化共晶膨胀对粘砂对影响分析
——烟台胜地汽车零部件制造有限公司 高级工程师  王文胜
43、 高刚度低应力数控机床铸件的研制与应用
——玉溪锦福智能设备有限公司 总经理  李云龙
44、 浅谈3D打印结合邦尼树脂自硬砂在铸造生产中的应用
——晶瓷（北京）新材料科技有限公司  李建强
45、 铸元素综述
——山东旭光得瑞高新材料股份有限公司 特聘专家  赵新武
46、 商用车制动鼓石墨钝化工艺的探讨
——驻马店中集华骏铸造有限公司 副总经理  李建
47、 汽车发动机铸铁材料导热性能研究
——华中科技大学/东风商用车技术中心  金  通
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安徽合力股份有限公司合肥铸锻厂简介
安徽合力股份有限公司合肥铸锻厂始建于1958年，是安徽合力股份有限公司的核心企业之一，是中国铸造协会副会长单位、安徽铸造协会会长单位、中国绿色铸造示范企业。具有六十多年铸锻件生产历史，拥有真空负压、消失模、树脂砂、静压、垂直造型以及 3D 打印等多条先进铸造生产线及配套装备，是全国工艺门类较齐全的铸造企业之一。建有省级技术中心以及国家级技术中心铸造研究室，设立中国铸协“职工教育培训基地”、“国家开放大学铸造学院学习中心”，拥有高级职称30余人。
企业主要从事全球工业车辆、工程机械、汽车、农用机械、轨道交通、新能源等领域铸铁件研发、生产并提供有关铸件结构、材质的解决方案。目前具备年产28万吨铸铁件及3万吨铸件机加工生产能力。产品除满足股份公司配套外，还大批量远销美国、日本、欧洲等多个发达体国家和地区。
企业主要生产线体90%以上工序实现自动化，清理打磨工序全面采用机器人自动清理。拥有进口直读光谱仪、快速碳硫分析仪、快速金相图像系统、NHO分析仪、3D扫描自动检测仪、立体3D扫描成像仪、型砂自动在线检测、铸铁材质参数液态在线智能检测和质量控制系统、MAGMA铸造模拟分析软件等，3D打印和高端模拟软件的完美结合，实现新品研发全过程数据化、智能化。企业生产的高端铸件具有刚性高、应力低、切削性能好等综合优良性能，加工废品率控制在3000PPM以内，95%以上的客户选择我厂作为唯一供应商。
企业以高标准全面推进“精益生产”、“设备TPM管理”、“内控体系建设”、“标准化作业”，先后通过ISO9001、TS16949、IATF16949质量体系认证、GB/T24001-2016 ISO14001:2015环境管理体系认证、OHSAS 18001:2007 GB/T28001-2011职业健康安全管理体系认证和国家安全质量标准化一级企业认证。
企业铸造工艺及装备技术研发成果获省部级科学技术二等奖以上3项、省市级科学技术三等奖4项。拥有各类授权发明专利10余项。多个产品分别获得全国“优质铸件金奖”“优质铸件金奖特别奖”，静压铸造叉车转向桥体被选树为“改革开放40周年机械工业杰出产品”，先后获得“安徽省先进基层党组织”“全国机械行业‘十三五’思想政治工作50强”等荣誉称号。
附件3

合肥泓瑞金陵大酒店位置及交通路线
酒店位置：合肥市蜀山区祁门路与徽毫路交叉口1799号合肥新八中旁边。
入住时间：12:00-23:59       离店时间：12:00以前
酒店交通：
 自驾车：请您从集贤路高速出口下左转-习友路向东直行-徽毫路右转到达酒店
合肥火车站→合肥泓瑞金陵大酒店
乘车路线：合肥火车站乘坐地铁三号线幸福坝方向，至图书馆站下，从11口出向西步行500米抵达酒店。
合肥高铁南站→合肥泓瑞金陵大酒店
乘车路线：合肥南站乘坐地铁四号线青龙岗方向，至图书馆站下，从11口出向西步行500米抵达酒店。
合肥新桥机场→合肥泓瑞金陵大酒店
乘车路线：新桥机场乘坐机场巴士3号线到天鹅湖大酒店，步行500米至市政务中心地铁站，乘坐地铁三号线幸福坝方向，至图书馆站下，从11口出向西步行500米抵达酒店。
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