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“铸铁、铸钢熔炼生产常见技术难点培训暨
铸造工程师高级研修班”报名表
	单位名称
	
	照片

	培训内容
	□铸铁熔炼培训班       □铸钢熔炼培训班
	

	姓    名
	
	

	联系方式
	
	

	工作年限
	
	

	学    历
	
	

	身份证号
	
	

	大学堂铸铁线上课程
	（参加铸铁熔炼培训班的学员选择）
□铸铁黏土砂工艺       □铸铁树脂砂工艺

	住宿选择
	□入住推荐酒店（160元含早）        □自行解决

	交流事项
	（包括铸件产品名称、尺寸、材质，生产工艺，典型缺陷）






注：回执表请加盖公章，于7月20日前发本次研修班联系人。
岳雨淼：18501983097 穆富超：13643837928


附件2

中国铸造协会大学堂铸铁、铸钢工程师
线上课程大纲
一、黏土砂铸铁工艺课程大纲
第一章 湿铸铁湿型黏土砂工艺
第二章 铸铁的分类及发展
第三章 铸铁的结晶及组织的形成
第四章 灰铸铁的生产技术
第五章 球墨铸铁的生产技术
第六章 ADI的生产技术
第七章 蠕墨铸铁
第八章 可锻铸铁
二、树脂砂铸铁工艺课程大纲
第一篇 树脂砂造型及工艺
第一章 概述
第二章 树脂砂用原材料
第三章 树脂砂性能及其检测
第四章 树脂砂造型制芯工艺
第五章 树脂砂用涂料
第六章 树脂砂生产的旧砂再生
第七章 树脂砂铸铁件工艺设计
第八章 树脂砂铸铁件工装设计
第二篇 铸铁熔炼及浇注
第一章 概述
第二章 灰铸铁
第三章 球墨铸铁
第四章 蠕墨铸铁
第五章 铸铁的熔炼原理、熔炼工艺及浇注
第六章 铸铁的配料计算
第七章 铸件的落砂及清理
第八章 树脂砂铸铁件常见铸造缺陷及其预防
第三篇 铸铁树脂砂安全生产
第一章 铸铁树脂砂的安全生产
三、砂型铸钢工艺课程大纲
第一篇 铸钢件工艺设计
第一章 铸钢件工艺方案设计
第二章 砂芯设计
第三章 铸钢工艺设计参数选取
第四章 铸钢件冒口设计
第五章 铸钢用冷铁设计
第六章 铸钢工艺浇注系统设计
第七章 铸造工艺装备设计
第八章 二维铸造工艺设计图样和铸造工艺卡
第二篇 覆膜砂壳型铸钢工艺
第一章 覆膜砂壳型铸钢工艺概述
第二章 覆膜砂壳型铸钢铸造工艺方案
第三章 覆膜砂壳型铸钢浇注系统与排气系统设计
第四章 覆膜砂壳型铸钢工艺浇道与冒口设计
第五章 覆膜砂壳型铸钢模具与砂芯结构设计
第六章 覆膜砂壳型产品结构细节优化设计与激冷系
统应用
第七章 覆膜砂壳型铸钢工艺参数选取
第三篇 华铸CAE软件操作（选修）
第一章 材料成形模拟技术绪论
第二章 材料温度场模拟软件
第四篇 铸钢件MAGMA模拟软件培训课程（选修）
第一章 识别缩松缺陷及改进
第二章 识别气孔缺陷及改进
第三章 识别变形缺陷及改进
第四章 识别夹渣问题及改进
第五章 识别裂纹缺陷及改进
第五篇 铸钢及其熔炼
第一章 钢铁冶金基础知识
第二章 炼钢基本反应	
第三章 碱性电弧炉冶炼工艺设计及操作
第四章 炉外精炼工艺设计及操作	
第五章 感应电炉熔炼工艺设计及操作	
第六篇 清理工艺及设备
第一章 铸件落砂、清砂
第二章 铸件浇冒口、飞翅和毛刺去除	
第三章 铸件表面清理	
第四章 铸件表面质量检查、缺陷处理	
第七篇 铸件缺陷产生原因和预防改进及案例
第一章 多肉类缺陷
第二章 孔洞类缺陷
第三章 裂纹、冷隔类缺陷
第四章 表面缺陷
第五章 残缺类缺陷
第六章 形状及重量差错类缺陷
第七章夹杂类缺陷
第八篇 铸造设备
第一章 混砂机及新砂和旧砂处理设备
第二章 震击、震压、压实式与高压造型机
第三章 射芯机和射压造型机
第四章 抛砂机和无箱及脱箱造型机
第五章 造型生产线
第六章 砂型铸钢件快速成形设备

附件3

中国铸造协会大学堂职业能力评价标准
	证书类型
	学历及工作年限要求
	大学堂考试最低分数

	助理工程师
	具备以下条件之一者，可申报：
（1）铸造专业、材料成型与控制技术（铸造方向）专业及其他相关专业①本科及以上学历，连续从事铸造技术工作1年（含）以上，其他专业连续从事铸造技术工作3年（含）以上；
（2）铸造专业、材料成型与控制技术（铸造方向）专业及其他相关专业专科学历，连续从事铸造技术工作2（含）年以上，其他专业连续从事铸造技术工作4年（含）以上；
（3）所有专业中专、技校学历，连续从事铸造工作7年（含）以上，或者累计从事铸造工作12年以上。
	60分及以上

	工程师
	具备以下条件之一者，可申报：
（1）铸造专业、材料成型与控制技术（铸造方向）专业及其他相关专业硕士及以上学历，连续从事铸造技术工作2年（含）以上，或者累计从事铸造工作3年（含）以上；
（2）铸造专业、材料成型与控制技术（铸造方向）专业及其他相关专业本科学历，连续从事铸造技术工作4年（含）以上，或者累计从事铸造工作6年（含）以上；
（3）铸造专业、材料成型与控制技术（铸造方向）专业及其他相关专业专科学历，连续从事铸造技术工作5年（含）以上，或者累计从事铸造工作7年（含）以上；
（4）所有专业中专、技校学历，连续从事铸造技术工作10年（含）以上，或者累计从事铸造工作15年（含）以上；
（5）非铸造相关专业，在以上相应学历的工作年限基础上增加2年（含）及以上可申报；
（6）取得助理工程师资格后，连续从事铸造技术工作3年（含）以上。
	80分及以上

	高级工程师
	具备以下条件之一者，可申报：
（1）铸造专业、材料成型及控制技术（铸造方向）及其他相关专业硕士及以上学历，连续从事铸造技术工作6年（含）以上，或者累计从事铸造工作7年（含）以上。
（2）铸造专业、材料成型与控制技术（铸造方向）专业及其他相关专业本科学历，连续从事铸造技术工作8年（含）以上，或者累计从事铸造工作10年（含）以上。
（3）铸造专业、材料成型与控制技术（铸造方向）专业及其他相关专业专科学历，连续从事铸造技术工作9年以上或者累计从事铸造工作11年以上。
（4）非铸造相关专业，在以上相应学历的工作年限基础上增加2年（含）及以上可申报；
（5）取得工程师资格证书后，连续从事铸造技术工作4年（含）以上。
	90分及以上
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