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[bookmark: _GoBack]中国铸造协会大学堂铸铁、铸钢
线上课程大纲
一、黏土砂铸铁工艺课程大纲
第一章 湿型粘土砂造型材料
第二章 黏土砂造型技术
第三章 制芯工艺与设备
第四章 金属材料基础知识
第五章 灰铸铁
第六章 球墨铸铁
第七章 蠕墨铸铁
第八章 可锻铸铁
第九章 液态金属充型和浇注系统设计
第十章 铸件的凝固、收缩和补缩系统设计
第十一章 感应电炉熔炼
第十二章 铸件落砂及清理
二、树脂砂铸铁工艺课程大纲
第一篇 树脂砂造型及工艺
第一章 概述
第二章 树脂砂用原材料
第三章 树脂砂造型制芯过程
第四章 树脂砂用涂料
第五章 铸件的落砂及清理
第六章 树脂砂生产的旧砂再生
第二篇 铸铁熔炼及浇注
第一章 备料及来料检验
第二章 熔炼及过程检验
第三章 铁液处理及过程检验
第四章 浇注及过程检验
第五章 产品检验及缺陷分析
第三篇 铸铁树脂砂安全生产
第一章 铸铁树脂砂的安全生产
三、砂型铸钢工艺课程大纲
第一篇 铸造造型工艺及案例
第一章 砂型造型工主要工作内容及流程
第二章 铸造工艺图及工艺文件
第三章 砂型铸造主要型砂工艺及原材料
第四章 铸造工艺装备
第五章 手工造型
第六章 机器造型
第七章 砂型造型工主要工作内容及流程
第八章 浇冒口、冷铁、铸筋及其他
第九章 下芯、合箱、浇注
第二篇 铸钢及其熔炼
第一章 钢铁冶金基础知识
第二章 碱性电弧炉冶炼工艺及操作
第三章 炉外精炼工艺及操作
第四章 感应电炉熔炼工艺及操作
第三篇 清理工艺及设备
第一章 铸件落砂、清砂
第二章 铸件浇冒口、飞翅和毛刺去除
第三章 铸件表面清理
第四章 铸件表面质量检查、缺陷处理
第四篇 铸件缺陷产生原因和预防改进及案例
第一章 多肉类缺陷
第二章 孔洞类缺陷
第三章 裂纹、冷隔类缺陷
第四章 表面缺陷
第五章 残缺类缺陷
第六章 形状及重量差错类缺陷
第七章 夹杂类缺陷
第五篇 铸造设备
第一章 混砂机及新砂和旧砂处理设备
第二章 震击、震压、压实式与高压造型机
第三章 射芯机和射压造型机
第四章 抛砂机和无箱及脱箱造型机
第五章 造型生产线
第六章 砂型铸钢件快速成形设备
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