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一．工作简况 

1.1  任务来源 

根据【中国铸造协会《关于中国铸造协会标准工作委员等两项团体标准制修订的批复》】（中

铸标协[2024]73号）文的要求，编号为T/CFA 2024032《哈夫节管道施工作业技术规程》已列入编制

计划，主要编制单位：安徽同发设备股份有限公司。 

1.2  主要工作过程 

起草(草案、调研)阶段 

2024 年初由安徽同发设备股份有限公司负责主要起草工作。工作组对国内外管道施工用哈夫

节相关产品、施工作业施工进行全面调研，同时广泛搜集相关标准和国内外技术资料，进行了研究

分析、资料查证工作，结合实际应用经验，进行全面总结和归纳，在此基础上编制出《哈夫节管道

施工作业技术规程》标准草案初稿。项目建议书及其编制说明等相关附件，报中铸协标准工作委员

会。 

2024 年 7 月工作会议依据工作组前期调研情况，形成标准编写大纲，确定标准编写内容，并

对标准编写提出了具体要求和事项。 

2024 年 9 月中国铸造协会下达编号为 T/CFA 2024032《哈夫节管道施工作业技术规程》标准编

制计划。 

中国铸造协会于 2025 年 5 月 9 日在北京铁道大厦召开《哈夫节管道施工作业技术规程》（草

稿）（标准计划号：T/CFA 2024032）标准研讨会。参加会议的有 9 个单位共 16 人，参会专家 12 

人。标准起草组汇报了标准的编制过程和主要内容，专家组对标准的技术内容进行了认真地研讨，

经讨论和质询，形成以下研讨意见： 

一、该文件的编制程序符合《中国铸造协会标准管理办法》规定；符合国家和行业法律法规要

求；文件的起草符合 GB/T 1.1-2020 的规则；与相关标准协调一致。 

二、提出以下修改意见 

1. 该文件题目修订为《管道用哈夫节施工作业技术规程》； 

2. 第一章范围第二段修改为：本文件适用于 DN15～DN2000、公称压力 2.5Mpa 以下的输送流

体管道用哈夫节施工作业。 

3. 完善 3.1 中“哈夫节”注 1； 

4. 3.1 中“哈夫节”增加注 3：壳体材料还可以采用其它材质； 

5. 3.4 中术语“堵头”修改为“丝堵”； 

6. 第四章中补充所有哈夫节的类型代号； 

7. 5.1 中表 1 和 5.2 中表 2 内容，按照引用标准调整规范统一； 

8. 第五章中增加哈夫节技术要求的检测方法依据； 

9. 哈夫节的选型单独列为第六章，并重点编写； 

10. 原第六章内容结合给排水施工规范（国标，建标）简要编写； 

11. 第七章“施工作业安全与环境”，结合哈夫节施工简要编写； 

12. 第八章“施工验收”重点补充哈夫节施工的验收内容； 
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13. 附录 A 的表格中增加哈夫节的最大修复长度； 

以上共征求 13 条意见，并全部采纳。 

标准起草组按照会议研讨意见和建议进行修改、补充和完善后，2025 年 7 月 21 日形成标准征

求意见稿。 

征求意见阶段 

 

送审阶段 

     

报批阶段 

 

1.3  主要起草人及其所承担的工作  

该标准主起草单位是安徽同发设备股份有限公司和安徽信宝达管道科技有限公司，在接到起草

任务后，组建了标准编制小组。主要承担的工作有：搜集行业信息，收集、对比国内外相关标准，起

草修改工作组讨论稿、完成标准的征求意见稿、送审稿、报批稿及编制说明等。 

主要成员：焦祥静、黄勇、刘洁、叶龙良、唐健、徐文进。  

二.标准编制原则 

2.1  本标准在制订过程中，遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完

善”的原则，注重标准制订与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，以先进性、科学性、

合理性和可操作性为目标；本着统一性、协调性、适用性、一致性和规范性的原则来进行本标准的

制订工作。 

2.2  本标准在起草过程中，主要按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第 1 部分：标准的结构和编写

规则》的要求编写。在确定本标准主要技术指标时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求

最大的经济效益和社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和合理性。 

三.主要内容说明 

3.1  主要内容 

3.1.1  本标准适用范围 

本文件规定了管道施工用哈夫节产品的术语和定义，产品分类，哈夫节基本要求，管道施工作

业，施工作业安全和环境，施工验收。 

本文件适用于 DN15～DN2000、公称压力 2.5MPa 以下的输送流体管道用哈夫节施工作业。 

3.1.2  国内外对该技术研究情况说明 

城镇供水管网是城镇赖以生存和发展的重要基础，供水管网的运行正常与否，它与人们的生活、

社会生产活动及公共安全等方面密切相关。当城镇管网产生渗漏、损坏时不仅严重影响正常的交通

秩序，还造成地面地下的建筑物、构筑物的损坏和人员伤亡，直接影响人们的正常生活和企业的生

产，造成大量的水资源浪费，而且对供水企业直接造成了经济损失和社会影响。管道施工用哈夫节

因其独特的结构，可以在不停止管道输送介质的情况下，对渗漏，破损和断裂的管道进行快速施工，
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相较于传统的施工方式，大大缩短了施工时间，降低了维修成本，给人民群众的生产和生活带来了

极大的便利，也极大的方便了广大施工人员，减轻了劳动强度，同时又减少了水资源的浪费。 

管道破损、渗漏采用哈夫节施工作业，广泛应用于国内各供水企业、管道施工维修等单位，在

管道的渗漏破损施工中广泛使用 30多年，在管网的施工中发挥着巨大作用。目前在管网维修行业内，

并没有管道施工用哈夫节产品的作业技术规程，在管道施工作业中没有标准可依，产品的施工安装

作业，更多的是依据各维修单位和维修人员的经验和习惯进行施工施工。而管道出现破损渗漏后，

待施工的管道作业区域，往往环境情况多变、复杂，不规范的开挖会造成坍塌、误破旁支管道的现

象。而对破损管道的材质、管径、破损型式、管道接口类型的预估不足，导致开挖后对应备货的哈

夫节产品无法快速完成施工。或是在开挖后，施工作业工人操作的熟练程度不一、产品安装不规范，

导致出现产品无法完成施工作业。以及在出现破损范围超出常规哈夫节修复范围、管道外径偏小于

标准尺寸的非标管道和其它特殊施工作业要求时，无法按照标准的维修方式进行施工作业。上述原

因造成管道渗漏施工不完全、不彻底，影响管道整个维修的质量及维修寿命。因此，编制《哈夫节

管道施工作业技术规程》标准是必要的，该标准的标准将带来： 

1）有利于该技术的更好的使用，做到使用有依据。 

2）保障产品和技术服务质量，用户得到安全、可靠、可接受的服务； 

3）确保同行业平等、有序竞争，使竞争可持续发展，有利行业发展； 

4) 减少行业内技术障碍，提高产品互操作性，促进行业发展。 

3.1.3  与国内相关标准间的关系 

国内外目前只有产品行业标准 YB/T 4652-2018 管道用球墨铸铁修补器。 

国内外目前没有管道用哈夫节施工作业相关的技术规程和标准。 

3.1.4  相关国际标准或国外先进标准情况 

无。 

3.1.5  对相关国际标准或国外先进标准采用程度的考虑 

无。 

3.2  技术要求 

3.2.1  壳体材质为球墨铸铁，性能符合 GB/T 1348 要求，详见表 1。哈夫节壳体壁厚应符合附录

A规定。 

表 1  壳体材料性能要求 

序号 项目 单位 要求 

1 抗拉强度 Rm MPa ≥450 

2 断后伸长率 ％ ≥10 

3 硬度 HBW 160～210 

4 金相（球化等级） — 3 级及以上 

3.2.2  橡胶密封垫的材质为三元乙丙、硅橡胶、丁腈橡胶等，其性能符合 GB/T 21873 的规定，

详见表 2。 

表 2  橡胶密封垫性能要求 
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序号 项目 单位 要求 

1 硬度 IRHD 60±5 

2 扯断强度 MPa ≥9 

3 扯断伸长率 ％ ≥300 

4 压缩永久变形（23℃，72h） ％ ≤12 

5 

耐老化性能

（70℃，7d） 

压缩永久变形 ％ ≤20 

6 扯断强度下降 ％ ≤20 

7 扯断伸长率下降 ％ ≤30 

8 硬度变化 IRHD -5～+8 

3.2.3  紧固件材质为碳钢或奥氏体不锈钢，碳钢螺栓性能等级应达到 GB/T 3098.1中规定的 8.8级

或更高等级，碳钢螺母性能等级应达到 GB/T 3098.2 中规定的 8级或更高等级。奥氏体不锈钢螺栓

性能等级应达到 GB/T 3098.6 中规定的 70 或更高等级，奥氏体不锈钢螺母性能等级应达到 GB/T 

3098.15中规定的 70或更高等级。 

3.2.4  壳体内外表面应采用环氧树脂粉末静电喷涂。涂层固化后，表面应均匀光滑，无杂物混入、

针孔、漏喷等缺陷。涂层不应溶解于水，不应影响水质。涂层厚度应不小于 150 μm。 

3.2.5  用于管道施工的哈夫节产品，应在满足附录 A规定的压力下进行水压试验，稳压时间不少于 

1min,无渗漏且壳体无结构性损伤。 

3.2.6  哈夫节技术要求的检测方法依据 YB/T 4652-2018中的规定。 

四. 主要试验（或验证）情况 

4.1  铸铁管施工作业案例 

4.1.1  DN1400球墨铸铁管道直管部位因施工过程中，受重物撞击，导致出现渗漏，承插口部因橡

胶圈老化，导致密封失效出现渗漏，采用 H1400X1000 直管哈夫节和 H1400 承插哈夫节进行施工作

业。 
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4.1.2  DN1600球墨铸铁管道承插口部位因橡胶圈老化，密封失效导致出现渗漏，采用 H1600承插

哈夫节进行施工作业。 

 

 

4.2  塑料管施工作业案例 

4.2.1  DN500 PE管出现局部的爆管破裂，根据实际破裂长度，选用 P500X1000 直管哈夫节进行施

工，及时恢复了正常供水。 
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4.2.2  PE管 DN315三通部位出现破损渗漏，使用 P315S三通哈夫节，快速完成抢修。 
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4.2.3  球墨管、塑料管（PE、PVC、PPR等）三通、弯头承插口部位，或其它承插口因空间位置受

限，使用反扣系列产品，单独对承插口部位进行快速抢修堵漏。 

      

 

 

 

 

 

4.3  混凝土管施工作业案例 

呼和浩特市引黄二期 DN2000供水管道（预应力混凝土管）突发破损、渗漏，使得城区部分区

域出现供水压力下降，造成 35个小区的停水。该 DN2000管道为主供水管线，破裂后水量特别大，

在施工过程中投入 228人，大型作业车辆 56台，累计排水 7万多立方米。在排查出破裂漏水点

后，最终确定采用预应力混凝土 DN2000承插哈夫节，进行抢修施工作业，在短时间内修复成功，

及时恢复该管线的供水。 
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4.4  非标管道定制的施工作业案例 

4.4.1  2025.02月浙江湖州 DN950水泥管接 DN200PE 分支管处漏水，定制异形三通哈夫节，24小时

内焊接完毕，连夜试压完成，交付使用。 
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4.4.2  2025.01月浙江湖州 DN900PE管弯头热熔口处破裂漏水，定制双 45°弯头哈夫节完成施工。 
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4.5  非标偏小管道的施工作业案例 

DN800玻璃钢管承口位置出现渗漏，经现场实测管径尺寸，小于标准 800哈夫节设计管径 14mm，

现场采用橡胶补偿带，将管径补偿至国标设计尺寸后，顺利完成施工。 

     

 

 

 

4.6  超长破损管道的的施工作业案例 
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DN1000 铸铁管出现破损渗漏，破损长度约 1100mm，采用 H1000X1000 加连接器和 H1000X500 串

联起来，串联后修复长度达到 1500mm，顺利完成施工。 

   

五．标准中涉及专利的情况 

无 

六．预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

行业内管道破损采用哈夫节施工作业，因不规范开挖、不规范选型、不规范安装、不规范回填

等不规范作业造成的二次渗漏事故时有发生，而二次事故造成的伤害，维修的成本、维修难度以及

社会影响往往相较第一次事故会更大。所以为了避免出现二次返修事故，规范哈夫节施工作业，提

升管道渗漏抢修维修的质量和寿命，制定《哈夫节管道施工作业技术规程》的规范，显得极为迫切，

生产单位和使用单位也都急需一个技术规程来规范哈夫节产品的抢维修施工。 

因此，通过本技术规程的制订和实施，必将进一步推动管道抢维修行业的发展，通过规范哈夫

节产品对于管道抢修的施工作业，提升输水管道安全性以及管道施工维修后的使用寿命、性能和社

会环境的卫生安全等。进而提高我国输水行业的抢维修配件的整体质量水平，提高管网维修的安全

等级和维修质量，改善社会人居环境的安全卫生条件，具有重要的意义。同时为产品创新，推进产

业结构调整与优化升级创造条件，对规范市场竞争，引导市场良性发展，加快我国技术快速发展具

有积极的促进作用。 

七．与国际、国外对比情况 

无。 

八．在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的

协调性 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

九．重大分歧意见的处理经过和依据 
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对合理化建议进行有效的吸收。 

十．标准性质的建议说明 

团体标准。 

十一. 贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布 6 个月后实施。 

十二. 废止或代替现行相关标准的建议 

无。 

十三. 其他应予说明的事项 

无。 

 

《哈夫节管道施工作业技术规程》标准编制工作组  

                                          2025 年 7 月 21 日 


