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(R KT B R0 Al 0B F L)

3) BERNIEE(EAMRREMMATIE

ASAE W L ARG AR RS A A0 8] kR, AR AR E AL A8
RETH, QiREIECH. AFS. SHLAE, RBIERRY THBL. THh
MBI AR SRR, 0 R R ORTE) ARAE. SRR
SR BARAN G F R B M E R, AR T HR 0 B IE TAE, A AR I8 it
7 AmHRBA K, REHE AN HAIREA B TR OATRIE, R8T ASL K
T RIS, BT RAERB AR

REA KB M. FAEE. KREM. REE. AL L.
2. ¥RESRHI RN . R EE DR
1)t EdmE RN

AT AL 2 2 ¥ GB/T 1.1—2020 <AFBAL TAE S % 1 300 ARfil 49
LM ALY RE . L RARAIFHARIBARN, HEFEAEFSDLGiRRAFE P HER.
FREZF AaMERKMN. FH5ERLBAFEEN, ARTREATEERGLY, BELH
SHERER, ap B REEMBELEER, #1—EH AL BHGE. AE40.
GEa. 5 BRSNS IIRAATE.

2) tRERREEE B

AT CEH48 64 T/CFA 0100—2020 B ARAR A 2 W54 &, EAREA LT LE
FAE T —ZWER, 2@ Saragth @ KRG HERFT Y, LAHREE £k B,
A B R AT L H AR Y, HASmERAER, FalBREEMREIEBR, 1—F
BARAH:. BAFEE. BEAW. HEMKKR. 5EFERYARARE,

B AT, 2020 R AAT R AF B IRIE 2 2 @ dE:

L&A AME, V5% (4o AISIMnMg) « T faM AL (4o AIMg5Si2Mn) 4 €
JTZ R R AT S AR A sk i T R A

2.5 AT RSB AMRE T H R4,

3R EERER, etk i AILEHERF

A £ E MR 5 BT A EROIFEES, SIAMA RN L6 —30,; A8 TMH

FRFEER AR HLE — B B AL Y8 he 5 5%, T MR AAL AT A S AL A sk i 5
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LMAe, REESELEEGSOR TN KT, B R &5 T4 M A0 M & KT
3. FEXEARTILHE

AAHSITE RS GB/T 151152024 R 4548 44> B WA — B R R, Akt
AR ST TR KR D FEM4EESE YL-A1 (AISIIOMnMg) AANIEX, JF R
¥ YL-A (AISiIOMnMg) . YL-B (YZAIMgMn) % 3 A5,

Bl oY, 4Fxf & 3Rk B8 fo g R ERAH0FE R, 48 £ AlSIOMnMoZr F=
AlSi9ZnMg W ANFT 5. L, AlSIOMnMoZr @i Mo, Zr 3 &R % EAeduss TR,
AlSi9ZnMg 1R % MgZn: WIEAR ZIEA, EA T & 5% E R34

ARAEIT B BF A% ASTM B85/B85M-18. JIS H 5302-2006. DIN EN 1706-2020+A1:2021
ERFAFAE, ERSESERE LIS GB/T 151152024 #%—,

FEE SR #AFAE (4o ASTM B85, JIS H 5302, EN 1706) ¥, J& R 3% B 4 A 2

M dE I AR, BALZMNXEHHmR. TARE., MAEAEREHFMBATE IR Z

B EA, AT AR AT P ISR IRIR A BT 5 BRESOE R RO E R 2F

B EANAR AL NS K, R B FAT# 24, R TN A
BT A M

AR IR HE T/CFA 0100—2020 <JE4545 642 , RBIEL A E e E LA ES, £ &
FARA A LA AL T R,

)3 e T A H M5 YZAISi10Mg, YZAISi12, YZAISi12Fe. YZAISi10MnM. YZAISi7MnMg.
YZAISi8MnMgSr. YZAISi9ZnMg. YZAISi9MnMoZr. YZAIMg5Si2MnTi (JL& 1) ;

D) EETHFEA (JLEFEA, 2020 AFED) ;

O ¥ A T YZAISiIOMg. YZAISi12. YZAISi12Fe. YZAISiIOMnM. YZAISi7MnMg .
YZAISi8MnMeSt. YZAISi9ZnMe. YZAISIOMnMoZr. YZAIMg5Si2MnTi #9 &4 45k (LI %
B, 2020 A M % B) ;

d) ¥ e 7 YZAISi10Mg « YZAISi12 . YZAISi12Fe . YZAISi10MnM . YZAISi7TMnMg
YZAISi8MnMgSr. YZAISi9ZnMg. YZAISi9MnMoZr. YZAIMg5Si2Mn'Ti 5 [ 4h 28 #t 47 4 69 i
2k (LM C, 2020 Bt & C)

OMM T RAMME: o EELEHE4 4L (JL2020 RHFED) ;
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DT “RET . PUEE T GERARAER (W53) ;
QAT k&7 . UMEH O BRI FE (64, 6.5) ;
g7 “k&” . UM HEa” RN (7.3)

DA T ARE. REIEAST ER (LS) , BAT "G, EBRFEE HER
(8, 2020 5% 8) -

4. FERW (WEIE) HRSH

ARIELETEARERG S, KRBT GEREELE S o LA ERE LR P&
S KRB R X 116 R IEHIE. 35750 I &AM FHILE RH4F
B A AL R BAT T A B 09 BhiE, LRI Lo T

YZAISi9ZnMg (YL122) #¥E K4

AR HIESFE B GB/T 1173-2013 ¥ 49 ZAISi9Mg. ASTM B85-B85M 2018 ¥ 49 A360.0 F=
EN 1706-2020+A1:2021 ¥ # EN AC-43300.

YZAISiOMnMoZr (Y1.123) %38 % 4.

I R EPALZE RSN AE, BHALFAEZLSZTHRIA REAZRTFHEA TS
T, BALFE AENE BT A YZAISIOMnMoZr (YL123) R 4548 62 F L EBIFA T
o T AL

1. ALF s

YL123-4k2Em sy (s, %)

g R
5 Si Cu Mn Mg Fe Ni Ti n Pb s | HEE ABC AL
Iﬁj éi R E
0. 023Mo
1| 9.351 | 0.011 | 0.432 | 0.007 | 0.092 | 0.002 | 0.087 | 0.009 | 0.005 | 0.003 | ;'\ ° | 0.055
2 | 9.616 | 0.007 | 0.443 | 0.016 | 0.081 | 0.004 | 0.084 | 0.021 | 0.005 | 0.004 g‘Tiggi 0. 063
0. 021Mo
3 | 9.761 | 0.005 | 0.461 | 0.01L | 0.091 | 0.005 | 0.093 | 0.026 | 0.005 | 0.003 | * """ | 0.071
0. 022Mo
4| 9.253 | 0.009 | 0.440 | 0.014 | 0.089 | 0.006 | 0.087 | 0.027 | 0.005 | 0.003 | " “°"" | 0.062
0. 022Mo
5 | 9.222 | 0.001 | 0.488 | 0.009 | 0.082 | 0.005 | 0.106 | 0.025 | 0.005 | 0.001 | * “°°7 | 0.070
0. 023Mo
6 | 9.416 | 0.007 | 0.480 | 0.009 | 0.092 | 0.002 | 0.089 | 0.025 | 0.001 | 0.003 | * “° | 0.063
0. 000Mo
7 | 9.728 | 0.010 | 0.435 | 0.021 | 0.089 | 0.006 | 0.086 | 0.021 | 0.006 | 0.003 | "~ | 0.064
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8 9.706 | 0.012 | 0.440 | 0.014 | 0.097 | 0.005 | 0.088 | 0.021 | 0.005 | 0.00a | %22 | 0 060
0. 1467r
9 9.554 | 0.009 | 0.428 | 0.018 | 0.095 | 0.001 | 0.080 | 0.022 | 0.006 | 0.00a | %2 | 0. 055
0. 1547r
10 | 9.278 | 0.012 | 0.411 | 0.032 | 0.080 | 0.004 | 0.082 | 0.009 | 0.005 | 0.003 8'?32?? 0. 061
0/\/
Mine 93@ ag@: aip QEW ag@ QE@ QE@ ag@ &E@— QSB 0. 02T
X1 9. 751 | 0.012 | 0.480 | 0.032 | 0.097 | 0.006 | 0.106 | 0.027 | 0.006 | 0.004 g'igg;
. » N, M
YZAISi9MnMoZr-{t, 2 i 5 BUE 43 Af
9.751
1$4 :E 048 faWalew] O-106 018
ﬂ ; 3077 U 1uo 0.027
o g .
= B *—— © H#REF!
'fé ;iﬁﬁﬁ B #REF!
e A #REF!
56600 0001
0 2 4 6 8 10 12 14
=T
ARG Ak B 89 YZAISIOMnMoZr (YL123) % M $AE AR AH B, Hs Ao b
TLEN R KA. RAMEF AT ER—EHE LRSS FERS L E G ETLENLTE RO
E4 . ) ) AR
o Si Cu Mn Mg Fe Ni Ti Zn Pb | Sn Mo VAY -
K5 W
YL123 | 8.5~10.5 | 0.05 | 0.35~0.6 | 0.06 | <0.15| — | <0.15| 007 | — | — | 0.12~0.3 | 0.1~0.3 —
2 HF MR
ER O3 JE AR5 MR A/% T
E&HS £eRE | RS
Rm/MPa Rp0. 2 /MPa (La=50) /5 HBW
YZAISIOMnMozr |  YL123 F 200 80 10 60
1 208 112 10. 28 60
2 209 107 10. 27 60
3 222 114 13.17 61
4 228 105 12. 46 61
5 219 116 11. 62 60
6 219 104 12. 74 60
7 221 119 11.96 62
A 208 110 10 60
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YL123- /7244 fig

250
J
200
150
100 —
= 60 60 61 61 60 60 62
0 10.28 1:6=97 J=3==7 12.46 11.62 =44 11.96
1 3 3 4 B 6 7
IR L Jott o B R\ Yy o i JF

B A Ak BoGiE 69 YZAISIOMnMoZr (YL123) JE4%5 5 5 PR R IE 45 R R T 34238 B 3]s
15 208MPa, % K14 228MPa, P44 208MPa; /& IR 3% B 5%/ A 104MPa, 3% K4& 119MPa,
¥ {8 110MPa; BT 5340 & F A 10.27%, & KAE 13.17%, F3¥4E 10%; A8 {4 % K1A

62HB, #/]MA 60HB, 344 GOHB; A7 JadE A M3 A & AT 5k A & Al R4542

P

BB 5 5] 4 h 69 ) b AR BRAR S 49 38 AT

# ¥ M5 YZAIMe5Si2MnTi(YL.303) BaiE 5 4L -

ARYE A b R L5 RS M R A, HHFEALFLEORK. RSUARFHEAE TS
I E, SALFEAENETHH S YZAIMESSi2MnTi(YL303) & 4545 & 2L L E 474 5.
Jo T B &

6/14



IR DR €/

YL303-H 2oy JRESEL %
H J | AL 4
75 Si Cu Mn Mg Fe Ni Ti Zn Pb Sn $1§ ;é E%
1 2163 - |o0744 51730110 - |0.08 | 0.016 | - - - | o0.07
2 |2004| - |o0.679 5206|0110 - |o0.082]|0016]| - - - | 0.072
3 | 2.065| - |0.699|5194]0111] - |0075]0018] - - - | 0.065
4 2111 - |o0.686 | 5208|0133 - |0.079 0023 - - - | o072
5 |2.056| - |0.692]5021]0125] - |0098]|0023]| - - - | 0.069
6 |2062| - |062 |5068]|0106| - |o0.102]002]| - - - | 0.076
7 208 | - |0.679]|5215|0104| - |0.08|0.02] - - - | o.072
8 |2115| - |o0737 5130 |0111| - |o0.08|0024]| - - - | 0.068
9 |20 | - |0645|5.057 0118 - |o0.110|0.024 | - - - | 0.073
10 [2039 ] - |o0.669 5131|0104 - [0085]002]| - - - | 0.073
_ 2.039 0.626 | 5.021 | 0.104 0.075 | 0.016
Min~ N B N N _ B _ N B B B B B
"X 9 163 0.744 | 5.215 | 0. 133 0.110 | 0.025
&4 oAty | 245
sz . . ' * S I
o Si Cu Mn Mg Fe Ni Ti Zn | Pb | Sn o~
’ft"ﬁ' AT BVE
YL30 | 2.0~ 0.5~ 5.0~ <0.0
— <0.2 — <0.20 <008 | — | — —
3 2.5 0.8 6.0
YL303-1k% )
f8gE A RS B o A
10.000 &
BB 0.590
1.000 2 0:206
2 2 0.108 —
T 0100 0548 & o ® #REF!
K 0.169 £ 0000 A
® 0.006 0.088 - A #REF!
e Q P ¢
= 0.008
0.001 0.004
0 g 4 8 8 10
2z &

ARAE A A B GE A9 F R BB R A H B, HAF Y E AT RKAL FAMEH A

Ao R — B 4k A R th 8 B AL R AR

3. A e
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5 AR5R K& A/%
POy - b e JE AR5 B 8. 3 TR
Rm/MPa Rp0. 2 /MPa (La=50) /5 HBW
YL303 T1 180 6
1 253 130 5.9 68. 8
2 222 106 5. 86 63. 6
3 214 103 5. 58 66. 8
4 233 107 5.61 65.5
5 214 104 5.57 67.5
6 218 102 6. 34 72.4
7 208 112 5.59 62.4
EIME 223 109 6 67
T1-YZAIMg5Si2MnTi  (YL303) T1-YZAIMg5Si2MnTi  (YL303)
300 150
253 - 130
& 250 @222 15, g 517 (218 223 CEL 130 | @
< °® 208 = 142
B | ST P *Ter™ SQ_ 110 | —igol03 127 104102 o ‘129‘
& e ° 9
150 90
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
RS R H w5
PRt i /IMA CEEE @ HiiviRAE — bt/ ME -CPHE e JRfiRiEE
T1-YZAIMg5Si2MnTi  (YL303)
T1-YZAIMg5Si2MnTi  (YL303) o 224
: o 688 - -
270 Porg | 7
= . ® 5@ 56‘6505850315..576'0345396 T 65 Sis " 62.4
. ! ! ; ®
60
3 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
i PG/ R
A5 — EEME —— FIE e TESE

— britER/IME -FEIE e iK%

AR A b BAE 69 YZAIMgSSi2MnTi(YL303) 44 77 5 Pk b 248 45 R R/ 34578 B 5 MA
205MPa, % KA 253MPa, F3544 222MPa BiE A MIMA 3 45 & AAR A 200 69 ) S R R4
F ) F5 A7

JE R 3% B 3% ME 102MPa, 5% kA& 130MPa, “F34544 108MPa; A4R/fE k4 48 5 6935
A7, BF B IERIEER T YMAI, EIREE 100 AN KAFE;

W7 5 3EAR R %A 5.58%, 3k KAA 6.34%, FH4E 6.00%; VARRIE A9 T E 6.00%
VE A G AT AT

BB A & KAE 72.4HB, & /ME 62.4HB, B34 66.9HB; VATiE 4535 69 T3 {4 65HB
VEA AT AT
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A7 P IG5 L YZAISiT0Mg. YZAISi12. YZAISi12Fe. YZAISi10MnMg. YZAISi7MnMg.
AR RS 2K A GB/T 151152024 K. 7, YZAIM5Si2MnTi. YZAISi10MnMg.
YZAISi8MnMgSr 5 4 2020 R A+ HFE D Fhe5,

5. BRI R KO FIR =L RR

ARAGITH ¥ 89 YZAISIOMnMoZr (YL123) p#5 %# 7 Aluminium Rheinfelden GmbH
N B Castasil-37. 2%, Sty EH e st ££E, 4 USG6824,737
B2 “Castingalloy” F 2004 4 1 H 20 H Wi, 2004 4 11 A 30 B, Mitz408
A 2024 %1 A 20 B, BATS A ARG, x589 Rl k+ A EP 1443122 B1 F 2004 4
1 A 12 B, 2009 5 7 A 29 B4, A A 2024 1 A 12 B, BAKR
T E

6. BRETIHEARE R I MR IERMFARA SRS F M RFE R
1) BRAREWIHEARER

BELETHMET L, AREHGLEGS, REAMH L ETZERIFS.

BREFNEE, TYRBHRRBEEERVFREZN A, AEBSETLEETY
B S ELERB R, SRisdtk, BAELA SR, TRREIREF RS,
TR HEASA R, BAT, KARSFELETRATE T a4 T kx40 T 2%
mz—,

AREE R R G EEARRANE, KEE T FRBLEGFLARRYT BT, K
BRBREBEFE, BAEBIRRF BRI T E, RBEKIF LS. xR FEARTLEK
BF-o2000 SRR, FE—AA R ERKGEAEFE, 2EFRER R BIRE S £,
ReFERFTZF, 2020 $FEBFELRZEA 320 vk, TR ELEAREZEN =445,
BARR 20 #% 80 FRUARFSFELE®, AETENHLABERAKRZ, FET 2014
Foemirib il s, BB ABREABAZTL E2FRAEL TN 90%. RFYERLE %
A (WBMS) #4&, 2011-2020 4 B A/ 445 Ziksh T, 2020 54 69.02 Fek, 1
FAZE 2021 HF45K 77 Febo M4 TALRFAE 20 22 20 54K IF45 Bp 4 JE 48 69 A 4
ARAT IR, 900 FRALES TR THR KA, BTN ELE4 R E XML 2345
89 60% 2011-2020 S, BRI A48 = S Aedg iR 48 = 3 IR TAL, 2020 F 2R % R
HRA 26059 FekFe 798.06 FHeb, FAELEFEARE T 20 327%. mA A 2021 £
RO B A 4e fo b R R4S B0 8 A 267 Fehde 781 Fvh, BASS IR ETH—T RS,

WMFR, HFEFRBAE. MUEMAA 3C BFHAL, BeeR%EE Rk K,
MoF R B AERAEAT LG LI, REHRRAES R LI, TRFTERE RKIEHA
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FRehiR LR, BAELEHRENRIT. ZARBTEFRERHE, RAAELINA
A0 28 M. B2 E LB E, TAETZBEAA R LARZGEDOR, &
A miEmA, RALAMAEFREN FEMBLIEN LM, R —RLEHIHES T
AL FHIEF IR G IREEENE A AR BRI A XA ST 2R L
P AE, BRABE., WL TRAFSES e SR TEA I, Fom
5N E AR R o

KB ERETHHEERE —, ARFETFALE, BT LFa LR L%, Kt
EALBEMSS, BILETREFEBEAECRATFNE L, PAKIEA RGN
F, & BEf” GEFT, FRUHNRERSEFRY MW, FoikRSe AR
EEHP R &R A4S0 G RAA S TRk sR R AR S, B s = FRA K
MEZ, RAH R AR —F H o,

R, FETHEBEAR. KRAFHY, AABZINBRYSHEETN. ZREFH
AEBAT L R AT B, AR SR SR F A, 2 R 2RI RE,
KA AT LAY 0951 5T, RASHEHN Y Kbk k47, 2RFE
REFRIMERYER, LASRTCAANERAZN " LERX K. #TEA EL2/E L
WARALEY> A%, REFRALLSLEZY 2008 H469 2000 RAAL FTHE A A4
200 R, 122 FRMAEE 250 F t/a 3EKE| 1200 & t/a, FHRTEHRI=ZAMHEK. i
PR BIREE SR ERB AT AN, BRTAEHRED. RELTEL4H
ARG b EBeAT A R A A TR G R RFANGASLF A LB AL, LT A
KAk, BELT LIEFEY K, FREIHE 1800 Ze Ak, &, iLh. J K. T,
L AE AR TRAEE TN 61%; BRECHRA "BARAE. oA 6 RIFHE
B, BRRFE LS 80% R b, CH & BATILE K% S5 £ %8 2025 F /4
4ai5 %) 1150 Zebo f2h % FIFER L FHR5] 5T, HEL T LA, BAEH. HR
#HA LB F T EHRELLETIE D

BATREEREEESLFHTER 550 Frbh, AEAMMRE LR 70%, LEAZTIHFR
i, 3RFFLOLELEAEFRSY, FLRRAELGERD A8, T KA —KRILE
R d AP R E R 2R, AR, WRRSFARESERESARE EMHER,
SR AR AR EHRELTERER. BAAMAEREERL, L SERBAEIFER
BT, FEmIRERA, TRA T

2) FHEBEIMEFNE . HeMERESHEZF I
AR AF RS AT A B 89 YZAISISMnMgSr « YZAIMg5Si2MnTi « YZAIMg6Si2Mn -
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YZAISiOMnMoZr. YZAISIOZnMg 5 15, 415537 4 R E — AL R 45 4F IR R Wit 4K,
BERABREEFERNER, A LA, ARG R R G R AN, YA L hikifE
JT R

DBARATAART T, T HEATERARAIKRR (v EN AC-43500. Al-Mg-Si & &
AlSi-Mn A2 AR) hibmk, SAEABRFSLLFE PR E N A BIE, EEL
LiE MR, 5N A KB ESEET (6,000-9,000t) Fud, B&Hik FALLE,

DEFEOERFIE, LALELLE L THEFRKEAINARY, TH4Y
20% — 30% 89 B8 B R A AR 15% A A R T A% A, A—IRLE R AB), 4T KAk
ho TR 200 - 400 L5 ) Bk S A 4L 3R 5] A 69 KA AR, HRAR AT AR 3% — 5%,
Ao BRAR R 69 FAM BRI T R F0, BRI TREGEA R A & LAFHRRAFEE
JA 45 180 - 200kg 4 S5, JbF B 45 A LA 29 60%, A 30% 89 TAF IR Bk A K KA A
&, BARKRS00 F4m/SFHARBRAE T EMNHE, H5TERRY15-20 Tebi#ih5 62058
A, Ak 50 — 80 1L LAY A A A 5 ] i R AKAL L E

ORLKBATE, —F @, ) LHALEFRGHRAEESERBRY HRARLELT,
Fpok, A4 7T AR B35 300 - 500 kWh, 42 20 ek 5 A AT, S5 TR R HE
6-10 12 kWh, & RHE =8B 40 -60 FTeb, FEEAR "Wt~ K. 5 —F @, #
AR R I A B T AR AFE—TBIN, HFFRE 20 -30kg, THRILEA 2% - 3%,
BEBETERRETSEE) .

DT R EFHEAFTE, FHELA—F, TR ALEARZTNIELENTLHEAN, %2
MR B R, RA TS LR SRR T, R, FEARENIEST LA,
e RS REEEBCERRSAREHAKTE, kA IMARRGEER, 7 LE
R S Ae s AKAEAL T @ I A

7. SERRRE. B edting. ERFESFREFEKFHLER, ERMCEE
XL e SR B ESMER . FHELEEX BRI ELER

1) 5EFR. ESh EARRENERER, RENABNEIMERIEXEEILLFER
%
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H RArf I AT A
A | .
2 | A GB/T ASTM B179 | EN 1706 (B | JISH5302 | Puxd & sLLeA
J\
q 15115-2024 (£8) M) (8 xk)
AR, Ao
SR AR E KA
51%#&% SRR LI o
G ALS o ALS; Mn. Mo. Zr.
X o ‘ -1~ /l"!_m:l_. -1~ Zn Ei,]-i/a\é'\
Al-Si-Cu. Al-Si-Cu.
) ] . . AL-Si-Mn-Mg.
Al-Si-Mg. Al-Mg, | Al-Si-Mg. # % AlSi. )
& LARF) A | ALMg A4 A | AlMe Z 42 AL-Si-Mn-Mo+
~ * & e & 7T ADC | AL-Si-Zn-Mg.
1 Al-Si-Mg. Al-Mg 27, & Al-Si-Cu/Mg | #:Z Mo. ] ] )
3 ) . ZAEY% | Ai-MgSi, B89
% Ao RF¥ | AlSiMg & % 7ty Zn 093 Yo o A 58
T Mn. Mo. Zr Zn | SAKA P ek ot ;;‘%%
v E ESPEX Ea=3
B (4o | HAw Mn & = ‘
. Mt ed, i
YZAISi9MnMoZr A e .
. B — A S
« YZAISi9ZnMg) . .
Se. FRRIR
i e I
52 f ik
¥ T hF Rk
69 )3 IR 3% L A kR
. RFIERR 5 KArA, 3o
0k G FHAEE | Mk | X ) HFIRATA LR
T PATER TR zapgn | hguas | ST
o | M| A —RAR | ARBTR L A, | im0 TR R SR
VA), ! =3 . .
¥ | A BHAE; $iL/v\“;ﬁﬁm Agb SIPA R | TAE R,
I 2y
¥ |53 ik ALY R# ? % RN
iy A
¥aho &2, UL
el 2 2K, d2
HAERE
. # 3 Mn. Mo.
KA, FiR
s i:}}nﬂﬁ&z;}’j 71y 7Zn BOPE A
A 2 ™)
REBRER BEL BUR &, wHEEY
M| i | o R e g | MRk Bk e
3 " . X =i 5# e i H, %IAE 2R AT Y
¥ | AFsEi. ¥ o U, %, 3C i
0| wmmazs | 0N 4 o, At
= |IR/AS 5
% RS, Fhk
o AR,
KAF A, 2+ 88 ASTM T AERA G
5 GB/T15115 B85. EN . EfBME | BRFEAFAE, 2
) , MFiEsr, | B e | | T a
. Fr B, 5K 1706. (o K B | B AR R, 2B | Bubemy
st | ASTM. EN. JIS, | JIS H5302, ’ﬁ/\‘/\' ﬁl—?ﬁi PR Fadf 3% | G AbIgAR T
. oL _ oL _ R T 17,
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	（2）征求意见阶段：
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	3）起草单位和起草作组成员及其所做的工作
	1）标准编制原则
	2）标准解决的主要问题
	现行《压铸铝合金》T/CFA 0100—2020团体标准经过四年有余，该标准在支撑行业发展起到了一定
	目前，2020年版本标准文件局限性主要包括：
	1.合金体系滞后，缺少高强韧（如AlSiMnMg）、可阳极氧化（如AlMg5Si2Mn）等已广泛应用
	2.高真空压铸合金的气体含量等关键特性；
	3.质量控制要求，如对夹杂物、针孔度的要求等。
	本文件修订后除与 GB/T 15115—2024《压铸铝合金》保持协调一致不冲突外，本次修订对牌号进
	同时，针对高温服役、复杂结构件和高强度压铸件的需求，补充AlSi9MnMoZr 和 AlSi9ZnM
	本次修订同时参考 ASTM B85/B85M-18、JIS H 5302-2006、DIN EN 1
	在国外先进标准（如 ASTM B85、JIS H 5302、EN 1706）中，屈服强度通常作为参考
	本文件代替T/CFA 0100—2020《压铸铝合金》，除编辑性调整和结构性调整外，主要技术内容上存
	a)增加了材料牌号YZAlSi10Mg、YZAlSi12、YZAlSi12Fe、YZAlSi10Mn
	b)更改了附录A（见附录A，2020版附录D）；
	c)增加了YZAlSi10Mg、YZAlSi12、YZAlSi12Fe、YZAlSi10MnM、YZ
	d)增加了YZAlSi10Mg、YZAlSi12、YZAlSi12Fe、YZAlSi10MnM、YZ
	e)删除了资料性附录：部分压铸结构件铝合金（见2020版附录D）；
	f)增加了“夹渣”、“外观与断口”的技术要求（见5.3）；
	g)增加了“夹渣”、“外观与断口”的试验方法（6.4、6.5）；
	h)增加了“夹渣”、“外观与断口”的检验规则（7.3）
	i)增加了“标志、质量证明书”的要求（见8），更改了“包装、运输和贮存”的要求（见8，2020版8）
	为保证各项技术要求的合理性，本次通过向压铸铝合金生产企业和压铸铝合金用户企业发放调查表的形式向116
	YZAlSi9ZnMg（YL122）数据采集：
	标准数据参考自GB/T 1173-2013中的ZAlSi9Mg、ASTM B85-B85M 2018
	YZAlSi9MnMoZr（YL123）数据采集:
	根据企业采集取样结果检测来看，每种化学元素含量的最低、最高以及平均值图示分布看，各化学元素的含量均符
	1、化学成分
	根据企业验证的YZAlSi9MnMoZr（YL123）化学成分数据表及分布图，其化学成分各元素的最大
	2、力学性能
	根据企业验证的YZAlSi9MnMoZr（YL123）压铸力学性能数据结果显示:抗拉强度最小值208
	新增牌号YZAlMg5Si2MnTi(YL303)验证情况：
	根据企业采集取样结果检测来看，每种化学元素含量的最低、最高以及平均值图示分布看，各化学元素的含量均符
	根据企业验证的化学成分数据表及分布图，其化学成分各元素的最大值、最小值符合本标准表一压铸铝合金化学成
	标准中新增牌号：YZAlSi10Mg、YZAlSi12、YZAlSi12Fe、YZAlSi10MnM
	本次修订新增的 YZAlSi9MnMoZr（YL123）牌号参考了 Aluminium Rheinf
	1）技术与市场发展背景
	铝产业属于朝阳产业，具有蓬勃的生命力，是国内材料产业的重要组成部分。
	经过多年的发展，受节能减排和原铝供应量减少等因素的影响，再生铝产量占铝市场供应总量的比重不断提升。与
	全球各国家和地区的发展不尽相同，发达国家对铝资源再生的开发研究起步较早，废铝资源较丰富，废铝回收体系
	近年来，伴随新能源汽车、航空航天和 3C 电子的发展，铝合金压铸需求快速增长。随着我国新能源汽车行业
	我国的铝产量和消费均排在世界第一，自改革开放以来，铝工业得到迅速发展，废铝的产生也越来越多，铝工业增
	近年来，得益于其低碳环保、低成本等优势，再生铝受到国家的高度重视。但我国再生铝行业发展相对滞后，存在
	目前我国压铸铝合金年消费量超 550 万吨，汽车领域占比超 70%，单车用量显著提升，多家骨干企业具
	2）预期达到的经济效益、社会效益或生态效益等分析
	（给出本文件的水平：国际先进、国际领先、国内先进、国内领先，同时应将查新报告扫描件作为附件附后）
	修订后，本文件在合金体系和标准框架上均体现出明显进步。一方面，新增了免热处理、高延伸、耐热和高强度多
	本文件发布后，建议由中国铸造协会标准工作委员会组织，中国铸造协会压铸分会在行业年会上进行标准宣贯、培

