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Mis% A
(FRHM)
ERIMNERRT

Al SBHEDREFR
A 1.1 BEEDEERRER, LE Al
Lo

B A1 BHEDHEFRREE
A 1.2 BEEDEERISTRNFER Al FIE.
= A1 BHEDRERRTER

a5 Hikg D5 &R E 2/ mm L/mm | DI/mm | D2/mm N B/mm B/ NBEJE
1 DN80 X 80 98 225 80 160 4 18 6
2 DN100 X80 118 245 80 160 4 18 6
3 DN100 X100 118 245 100 180 8 18 6
4 DN150 X80 170 230 88 160 4 18 6
5 DN150 X100 170 250 108 180 8 18 6
6 DN150 X150 170 300 150 240 8 23 6
7 DN200 X 80 222 230 88 160 4 18 6
8 DN200 X 100 222 250 108 180 8 18 6
9 DN200 X 150 222 310 158 240 8 23 6
10 DN200 X 200 222 375 200 295 8 23 6
11 DN250 X 80 274 230 88 160 4 18 6.5
12 DN250 X100 274 250 108 180 8 18 6.5
13 DN250 X 150 274 310 158 240 8 23 6.5
14 DN250 X200 274 360 208 295 8 23 6.5
15 DN300 X 80 326 230 88 160 4 18 7
16 DN300 X 100 326 270 108 180 8 18 7
17 DN300 X 150 326 330 158 240 8 23 7
18 DN300 X 200 326 390 208 295 8 23 7
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*= A1 (8D
g kg5 i AR /mn L/mm | DI/mm | D2/mm N B/mm e/ NEEJE
19 DN300 X 300 326 520 300 400 12 23 7
20 DN350 X100 378 260 108 180 8 18 7
21 DN350 X 150 378 320 158 240 8 23 7
22 DN350 X 200 378 390 208 295 23 7
23 DN350 X 300 378 530 300 400 12 23 7
24 DN400 X80 429 270 88 160 4 18 7
25 DN400 X 100 429 290 108 180 8 18 7
26 DN400 X 150 429 330 158 240 8 23 7
27 DN400 X 200 429 390 208 295 8 23 7
28 DN400 X 300 429 540 308 400 12 23 7
29 DN400 X400 429 605 400 515 16 28 7
30 DN450 X100 480 300 108 180 8 18 7
31 DN450 X 150 480 365 158 240 8 23 7
32 DN450 X 200 480 430 208 295 8 23 7
33 DN450 X 300 480 540 308 400 12 23 7
34 DN500 X 80 532 260 88 160 4 18 7.5
35 DN500 X 100 532 270 108 180 8 18 7.5
36 DN500 X 150 532 330 158 240 8 23 7.5
37 DN500 X 200 532 390 208 295 8 23 7.5
38 DN500 X 300 532 540 308 400 12 23 7.5
39 DN500 X400 532 640 408 515 16 28 7.5
40 DN600 X 80 635 260 88 160 4 18 8.5
41 DN600 X 100 635 270 108 180 8 18 8.5
42 DN600 X 150 635 330 158 240 8 23 8.5
43 DN600 X 200 635 390 208 295 8 23 8.5
44 DN600 X 300 635 540 308 400 12 23 8.5
45 DN600 X 400 635 640 408 515 16 28 8.5
46 DN600 X500 635 740 508 620 20 28 8.5
47 DN700 X100 738 420 108 180 8 18 8.5
48 DN700 X 150 738 420 158 240 8 23 8.5
49 DN700 X200 738 420 208 295 8 23 8.5
50 DN700 X300 738 640 308 400 12 23 8.5
51 DN700 X400 738 640 408 515 16 28 8.5
52 DN700 X500 738 760 508 620 20 28 8.5
53 DN800 X 100 842 420 108 180 8 18 8.5
54 DN80O0 X 150 842 420 158 240 8 23 8.5
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F= A (BD)

g AL & &A% /mn L/mm | DI/mm | D2/mm N B/mm e /INEEJE /i
55 DN800 X 200 842 420 208 295 8 23 8.5
56 DN800 X 300 842 640 308 400 12 23 8.5
57 DN800 X400 842 640 408 515 16 28 8.5
58 DN800 X 500 842 20 28 9
59 DN800 X 600 31 9
60 DN900 X 100 18 9
61 DN900 X 150 23 9
62 DN900 X 200 9
63 DN900 X 300 9
64 DN900 X400 9
65 DN900 X 50Q 9
66 DN900 X 6 9
67 DN1000 X 9
68 DN1000 9
69 DN1000 9
70 DN1000 9
71 DN1000 9
72 DN1000 9
73 DN1000 9
74 DN1000 X 10
75 DN1100 X 10
76 DN1100 X1 10
77 DN1100 X200 10
78 DN1100 X300 10
79 DN1100 X400 10
80 DN1100 X500 10
81 DN1100 X600 10
82 DN1200 X100 10
83 DN1200 X 150 10
84 DN1200 X 200 10
85 DN1200 X300 1255 665 308 400 12 23 10
86 DN1200 X400 1255 665 408 515 16 28 10
87 DN1200 X500 1255 840 508 620 20 28 10
88 DN1200 X600 1255 840 608 725 20 31 10
89 DN1200 X800 1255 1200 808 950 24 34 11
90 DN1300 X100 1380 420 108 180 8 18 11.5
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*= A1 (8D
g kg5 i AR /mn L/mm | DI/mm | D2/mm N B/mm e /INEEJE /i
91 DN1300 X 150 1380 420 158 240 8 23 11.5
92 DN1300 X200 1380 420 208 295 8 23 11.5
93 DN1400 X100 1462 420 108 180 8 18 12
94 DN1400 X 150 1462 420 158 240 8 23 12
95 DN1400 X 200 1462 420 208 295 8 23 12
96 DN1400 X 300 1462 665 308 400 12 23 12
97 DN1400 X400 1462 665 408 515 16 28 12
98 DN1400 X500 1462 840 508 620 20 28 12
99 DN1400 X600 1462 840 608 725 20 31 12
A2 SHHREBRIAEFR
A2 B KRR, W A2,
L *
: "
; ‘.‘: = 2 :‘:
A2 BHRERXAEFRTEE
A. 2.2 BHERERRAERRGTRAFER A2 HE.
A2 BHERIXNERRT®R
75 Fikg TS & HE %/ mm L/mm DI/mm D2/mm N B/mm B /NEEIE
1 H80 X 300-80 98 300 88 160 4 18 5
2 H100X250-100 118 250 108 180 8 18 5
3 H100 X 300-80 118 300 108 160 4 18 5
4 H100 X 300-100 118 300 108 180 8 18 5
5 H100 X 500-100 118 500 108 180 8 18 5.5
6 H150X250-100 170 250 108 180 8 23 5.5
7 H150X250-150 170 250 158 240 8 23 5.5
8 H150 X 300-80 170 300 88 160 4 18 5.5
9 H150X300-100 170 300 158 180 8 18 5.5
10 H150X300-150 170 300 158 240 8 23 5.5
11 H150X500-100 170 500 108 180 8 18 6
12 H150X500-150 170 500 158 240 8 23 6
13 H200 X 300-80 222 300 88 160 4 18 6

=
N
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F= A2 (D)

g AL & &R/ mm L/mm DI/mm | D2/mm N B/mm e/ INEEJE /i
14 H200 X 300-100 222 300 108 180 8 18 6
15 H200 X 300-150 222 300 158 240 8 23 6
16 H200 X 500-100 222 180 8 18 6.5
17 H200X500-150 222 8 23 6.5
18 H200 X 500-200 8 23 6.5
19 H250 X 300-80 18 6
20 H250 X 300-100 18 6
21 H250 X 300-150, 23 6
22 H250 X 500-108 6.5
23 H250 X500 6.5
24 H250 X 504 6.5
25 H250 X 5@0—2%6 6.5
26 H300 X (m 6.5
27 H300 X80 6.5
28 H300 6.5
29 H300 4 7
30 H300 X m 7
31 H300 X 7
32 H300 X 00! 7
33 H300 X 7
34 H350 X 50 7
35 H350 X500 . 7
36 H350 X 500-20 4 \ 7
37 H350 X 500-300 | 7
38 H400 X 500-80 18 7.5
39 H400 X 500-100 18 7.5
40 H400 X 500-150 23 7.5
41 H400 X 500-200 23 7.5
42 H400 X 500-250 23 7.5
43 H400 X 500-300 429 500 308 400 12 23 7.5
44 H400 X 750-400 429 750 400 515 16 28 7.5
45 H500 X 500-100 532 500 108 180 8 18 8
46 H500 X 500-150 532 500 158 240 8 23 8
47 H500 X 500-200 532 500 208 295 8 23 8
48 H500 X 500-250 532 500 258 350 12 23 8
49 H500 X 500-300 532 500 308 400 12 23 8
50 H500 X 750-400 532 750 408 515 16 28 8
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A2 (8
a5 AL &M E AR/ mn L/mm D1/mm D2/mm N B/mm e/ INEEJE /i

51 H500 X 750-500 532 750 500 620 20 28 8
52 H600 X 500-100 635 500 108 180 8 18

53 H600 X 500-150 635 500 158 240 8 23 8
54 H600 X 500-200 635 500 208 295 8 23 8
55 H600 X 500-250 635 500 258 350 12 23 8
56 H600 X 650-300 635 650 308 400 12 23 8
57 H600 X 650-400 635 650 408 515 16 28 8
58 H600 X 750-300 635 750 308 400 12 23 8
59 H600 X 750-400 635 750 408 515 16 28 8
60 H600 X 750-500 635 750 508 620 20 28 8
61 H600 X 1000-600 635 1000 600 725 20 31 8
62 H700 X 500-100 738 500 108 180 8 18 8.5
63 H700 X 500-150 738 500 158 240 8 23 8.5
64 H700 X 500-200 738 500 208 295 8 23 8.5
65 H700 X 750-300 738 750 308 400 12 23 8.5
66 H700X750-400 738 750 408 515 16 28 8.5
67 H700X1000-500 738 1000 508 620 20 28 8.5
68 H700X1000-600 738 1000 608 725 20 31 8.5
69 H800 X 500-100 842 500 108 180 8 18 8.5
70 H800 X 500-150 842 500 158 240 8 23 8.5
71 H800 X 500-200 842 500 208 295 8 23 8.5
72 H800 X 750-300 842 750 308 400 12 23 8.5
73 H800 X 750-400 842 750 408 515 16 28 8.5
74 H800 X 1000-100 842 1000 108 180 8 18 8.5
75 H800 X 1000-500 842 1000 508 620 20 28 8.5
76 H800 X 1000-600 842 1000 608 725 20 31 8.5
7 H800 X 1200-800 842 1200 808 950 24 34 8.5
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*x A3 KEERRXNERRTE
5 RS & B/ mn L/mm D1/mm D2/mm N B/mm T /INEE T/
1 7100 X500-100 150 500 108 180 8 19 6
2 7150 X500-100 200 500 108 180 8 19 6
3 7150 X500-150 200 500 158 240 8 23 6
4 7200X500-100 260 500 108 180 8 19 6.5
5 7200 X500-150 260 500 158 240 8 23 6.5
6 7200 X500-200 260 500 208 295 8 23 6.5
7 7300X500-100 380 500 108 180 8 19 7
8 7300 X 500-150 380 500 158 240 8 23 7
9 7300 X500-200 380 500 208 295 8 23 7
10 7300 X500-300 380 500 308 400 12 23 7
11 7400 X 500-100 490 500 108 180 19 7.5
12 7400 X 500-150 490 500 158 240 8 23 7.5
13 7400 X 500-200 490 500 208 295 8 23 7.5
14 7400 X 500-300 490 500 308 400 12 23 7.5
15 7500 X500-100 610 500 108 180 8 19 8
16 7500 X500-150 610 500 158 240 8 23 8
17 7500 X500-200 610 500 208 295 8 23 8
18 7500 X500-300 610 500 308 400 12 23 8
19 7600 X500-100 720 500 108 180 8 18 8.5
20 7600 X 500-150 720 500 158 240 8 23 8.5
21 7600 X 500-200 720 500 208 295 8 23 8.5
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A4 EBBRIEDSREFR

A.41

PRE SRR E R, LA A4,

A4 BRESEEFRTE

R

A4.2 BRVESEERRSTNATEER Ad BIRUE.
£ A4 BREDHERRTE
A=) Bkl &R EE/mm L/mm DI/mm D2/mm N B/mm Bt/ INEEJE
1 P110X80 110 245 80 160 4 18 5.5
2 P110X100 110 245 100 180 8 18 5.5
3 P140X 100 140 270 108 180 8 19 6
4 P160 X80 160 250 88 160 4 18 6
5 P160X 100 160 270 108 180 8 18 6
6 P200 X80 200 250 88 160 4 18 6
7 P200X 100 200 270 108 180 8 18 6
8 P200X 150 200 320 158 240 8 23 6
9 P225 X80 225 250 88 160 4 18 6
10 P225X100 225 270 108 180 8 18 6
11 P225X150 225 320 158 240 8 23 6
12 P250 X80 250 250 88 160 4 18 6.5
13 P250X100 250 270 108 180 8 18 6.5
14 P250X 150 250 320 158 240 8 23 6.5
15 P315X80 315 250 88 160 4 18 6.5
16 P315X100 315 270 108 180 8 18 6.5
17 P315X 150 315 320 158 240 8 23 6.5
18 P315X200 315 370 208 295 8 23 6.5
19 P355X80 355 250 88 160 4 18 7
20 P355X100 355 270 108 180 8 18 7
21 P355X 150 355 320 158 240 8 23 7
22 P355X200 355 370 208 295 8 23 7
23 P400 X80 400 250 88 160 4 18 7
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F= A4 (D)

g Pk AL & &A% /mn L/mm DI/mm D2/mm N B/mm e /INEEJE /i
24 P400X 100 400 270 108 180 8 18 7
25 P400X 150 400 320 158 240 8 23 7
26 P400X200 400 370 208 295 8 23 7
27 P450X 80 450 250 88 160 4 18 7
28 P450 X 100 450 8 18 7
29 P450 X 150 8 23 7
30 P450X200 23 7
31 P500X 100 18 7.5
32 P500 X 150 7.5
33 P500X200 7.5
34 P500< 300 ‘m 7.5
35 P560 X 1(Q ﬂ' 560 7.5
36 P560 X ) 7.5
37 P560 X m 7.5
38 P560 7.5
39 P630 8
40 P630 8
41 P630 8
42 P710 8.5
43 P710 8.5
44 P710X 8.5
45 P710X 3! E 8.5
46 P800 X 10 8.5
47 P800 X 150 ‘ﬂ 8.5
48 P800 X200 | 8.5
49 P800 X300 8.5
50 P800 X400 8.5
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A5 FBREMREARNEF

A.5.1

ppE s RAE R EE, WA AS.

i
|

|

N £ crrs

55 D2/mm B S/ NEEJE/mm
1 160 4 18 5
2 160 4 18 5.5
3 160 4 l 18 5
4 P110 180 8 18 5
5 160 4 18 5.5
6 P110 180 8 18 5.5
7 160 4 l 18 6
8 L@ 180 8 18 6

-
9 P160 X3 %_.‘__ 240 8 23 6
10 P160><5 160 4 18 6
11 P160 X500 O(ﬁ, 180 3 8 6
12 P160 X 500-1§0 240 8 3 6
13 P180X500-100 180 8 18 6
14 P180 X 500-150 500 158 10 23 6
15 P200 X 300-80 200 00 88 160 4 18 6
16 P200 X 300-100 00 300 108 180 8 18 6
17 P200 X 300-150 200 300 158 A 40 8 23 6
18 P200 X 500-80 200 00 38 160 4 18 6
19 P200 X 500-100 200 500 108 180 8 18 6
20 P200X500-150 200 500 158 240 8 23 6
21 P200X500-200 200 500 208 295 8 23 6
22 P225X300-80 225 300 88 160 4 18 6
23 P225X300-100 225 300 108 180 8 18 6
24 P225X300-150 225 300 158 240 8 23 6

=
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&®AS5 (B
g AL & &A% /mn L/mm Dl/mm | D2/mm N B/mm e/ INEEJE /i
25 P225X500-100 225 500 108 180 8 18 6
26 P225X500-150 225 500 158 240 8 23 6
27 P225X500-200 225 295 8 23 6
28 P250X300-80 250 4 18 6.5
29 P250 X 300-100 8 18 6.5
30 P250 X 300-150 23 6.5
31 P250X500-80 18 6.5
32 P250 X 500-100 6.5
33 P250 X 500-150 6.5
34 P250X500-2¢ 6.5
35 P250 X 50026 6.5
36 P280 X500 8 6.5
37 P280 X 50 8 6.5
38 P280 X 3( 8 6.5
39 P315X 4 6.5
40 P315 X 3@0-11% 8 6.5
41 P315X 3 8 6.5
42 P315 X5 8 7
43 P315X50 8 7
44 P315X500 8 7
45 P315X500 12 7
46 P315X500-3@0 7
47 P355X500-100 7
48 P355X500-150 7
49 P355X500-200 7
50 P355X500-300 7
51 P400 X 500-100 7
52 P400X500-150 7
53 P400X500-200 7
54 P400X500-250 400 500 258 350 12 23 7
55 P400X500-300 400 500 308 400 12 23 7
56 P400 X 750-400 400 750 400 515 16 28 7
57 P450X500-100 450 500 108 180 8 18 7.5
58 P450 X 500-150 450 500 158 240 8 23 7.5
59 P450 X 500-200 450 500 208 295 8 23 7.5
60 P450 X 500-300 450 500 308 400 12 23 7.5
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F A5 (B
g AL & &A% /mn L/mm Dl/mm | D2/mm N B/mm e/ INEEJE /i
61 P450 X 750-400 450 750 400 515 16 28 7.5
62 P500 X 500-100 500 500 108 180 8 18 8
63 P500 X 500-150 500 500 158 240 8 23 8
64 P500X500-200 500 500 208 295 8 23 8
65 P500 X 500-300 12 23 8
66 P500 X 750-400 16 28 8
67 P500 X 1000-500 28 8
68 P560 X 500-100 18 8
69 P560 X 500-150, 23 8
70 P560 X 500-24 8
71 P560 X500 8
72 P630 X 50 m 8
73 P630 X 8
74 P630 X BH0EZY0 8
75 P630 X6 8
76 P630 8
7 P630 8
78 P630 8
79 P630 X 8
80 P800 8.5
81 P800 X 30 8.5
82 P800 X 500 fadh 8.5
83 P800 X 750 8.5
84 P800 X 750400 8.5
85 P800 X 1000-50 28 8.5
86 P800 X 1000-600 31 8.5
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Mi% B
(R
EREERT®R

PRk R R LR B

LSS EZS

HHLE®R
1100 | 1200
Rk 8.5 | 28.9
€D 38.6
4 | 52.6
M2 | 71.4
1082 | 95.5
EIN2]
K&
TR Hg
o 103
KIeE
110 | 115
128 | 131
600 203.2 | 180 | 168 | 160 153 | 151
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